@Z THERMOPLONGEURS A
RESISTANCES SUR BARILLETS

THERMOPLONGEURS A RESISTANCES SUR BARILLETS POUR CHAUFFAGE DE LIQUIDE

Doigt de Gant

Bride de fixation

Joint d'étanchéité Raccordement électrique par bornes filetées

Borne filetée pour prise de Terre
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1103-11
110312 Ensemble doigt de gant
Capot de protection + 110313 = 1505 304 L
Matiére : Polyamide 6/6
Comprenant :
1 Capot de protection
1 Presse étoupe polyamide
1 Joint d’étanchéité

1103-14 Comprenant : ;
1103-15 1 Doigt de gant,
1103-16 1 Bride de fixation avec tige de masse

1103-17 1 Joint d'étanchéité

@int DDG. jdext DDG L @ Bride ;133
RSB @ étoupe 1101-02
1199-00 1101-05 5710-00
2081-99 1101-04 5710-01

Important : Tous les composants sont livrés séparément, il est a la charge du client d’effectuer la recoupe du doigt de gant si nécéssaire, les soudures et le montage .

Préparation du doigt de gant (DDG)

£l

Couper le tube a longueur lgDDG

Coté obturé étanche Souder la bride de
fixation sur le tube

Lg DDG = (LST x 1,02) +25 | —_lgppg
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Les différents types de montage

Direct : Avec bouchon fileté M77 et 2" 1/1 : Sur bride DN80 :
Un bouchon Inox M77 est Une Bride Inox DN80 est soudée
soudé étanche sur le doigt de gant étanche sur le doigt de gant

Le doigt de gant est soudé étanche
directement sur la cuve
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